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FICHE D’HOMOLOGATION CADRE DU CHASSIS / FRAME OF CHASSIS

Constructeur: Manutacturer: GOLD KABT SAEL
Margue: Make: GOLD KART SEL
Modéle: Madel: GOLD KART
Type Muméro: Type Mumber; THUNDERBOLT
Catégorie: Categary: ToaA.,

Durée de I'homologation: Validity of the Homologation: 3 ans / years
Mombre des pages: Mumber of pages: z

Cette fiche dhomelogation reproduit les descriptions, dessins techniques | This homelogation shaet reproduces descriptions, technical drawings and
a1 dimensions au momant da Fhomalogation FME-FIA, Avec sa demanda | dimensions at the moment of the FME-FIA homalagation. With its homalo-
dhomologation le demandaur confirme gue les exigences du réglement | gation application, the applicant canfirms, that all the requiremants of the
e vigueur sont entigrement respectess. regulations are respectad in full,
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DESSIN TECHNIQUE DU CADRE ET COTES

A

TECHNICAL DRAWING OF FRAME AND DIMEMNSIONS

Le dessin techn:gue sert pour identifier 1a structure et la géométrie principale du cadre, mais seulemant les dimensions (eotes) et les quantiles indigueas
dans |z fiche peuvent faire l'objet de contrdles 1 d'une &ventuelle remarque lors d'un conirdle technigue. The technical drawing serve for the idantifica-

tior af tha structure and the main geomelry of the frame, Cniy fhe dimensicns (measurements) and thae guantify indicated an the shoet can be subject af
veriicalion and evenlual remarks al scrutaneening.
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Eemarque / Remars: Dans fes peints B.C.0, seuls les tubes principaux d'une longueur supéneure 3 130 mm sont & prendrs en considéralion a l'exclu-
sign egalemant de tous les supports powr accesseires. In the paints B,C.0, only the main fubes af & length of more than 150 mm are lo be laken into
consideration, alsa excluding all the suppars for acoessaries.

1. Cadre 1. Frame Données Tolérances
Facts Tolerances
A= Empatiement mesures fixes A= Wheel base firm measurement 1040 + Smm
B= Diameétre des tubes principaux de | B= Main tube diameter of the struc- 1) 30 % 0.5mm
la structure min 21mm, d'une lon- ture min 21mm, length aver 2) 30 = 0.5mm
gueur superieyre de 150mm, 4 150mm, excepl lubas under the 3) 30 = (.5mm
I'exclusion des tubes inférieurs diameter of 21mm and all the 4) a0 £ 0.5mm
d'un diamétre de 21mm et tous les supporis for the accessoriss. 5) 10 + 0.5mm
suppars pour les accessoires. 8) 10 :Dﬁmm
7l 30 L 0.5mm
8 ® 0.5mm
=)} = 0.5mm
10 + 0.5mm
C = Mombre de courbes dans les tu- C = Mumber of bends on the tubes 11
bes supérieur 2 21mm & over 21mm 2.
D= Mombre de tubes supérieur 8 un & | O = Mumber of tubes over 21mm &
de 21mm 7
= Largeur avant extérieurs E = Width front exterior 720 + 10mm
F = Largeur armigre extérizure F = Width rzar exterior 640 + 10mm
= Longueur hors tout exténsura G = Maximum overall length exterior 1470 +10mm
H= Les attaches suppaortant les fusées doivent &ire H= The fixations sustaining the stub axles must be obligatary

obligatoirement soudées cu brasées au cadre

welded or brazed to the frame

Axg armiére magnélique obligataire. Support Pare-chocs latéraux

{obligatoire} soude au cadre.

Rear axle magnatic compulsory suppon Side bumpers (compulacry) shall be
welded at tha frama.
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